

















LOS. PROGRAMACION

> PROGRAMACION FIN DEL CURSO

En los esquemas mostrados a sequir, estan representados l0s procedimientos para una
correcta programacion de los fin de curso para el motor KVM25, después de ser instala-
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o1- Desbloquee el motor empujando la 02 - Cabralallave del motor con un
palanca hacia abajo, ira a escuchar un destornilladory conecte una fuente de
chasquido y entonces dedejarla palanca  alimentacion a230v.
subir.
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03 - Desaprete ligeramente los 4 tornillos
del accionamiento magnético.

04 - Enpuje la puerta manualmente hacia
la posicion cerrar.

Es muy importante que se respeten estas cuotas! S6lo de esta manera se puede
lograr el correcto funcionamiento y la durabilidad de los automatismos!

06.A

)

[ OL. PROGRAMACION J

PROGRAMACION FIN DE CURSO «

.

o5 - Mueva el accionamiento magnético
de cierre cerca del censor, asta que el LED
rojo se encienda . esto indica que el fin-de
-CUrso se activara en esa posicion.

06 - Mueva la puerta manualmente
hacia la posicién abrir.

.

07 - Mueva la palanca magnética de
apertura cerca del censor, hasta que el
LED rojo se encienda, esto indica que el
fin-de-curso se activara en esa posicion,
apretéahora los 4 tornillos de la palanca
magnética.

08 - Bloguee el motory pruebe la apertu-
ray cierre del porton utilizando el boton
PUSH de la central al mando. Si es necesa-
rio repita los pasos anteriores, a partir del
punto 03, para justificar el fin-de-curso.
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LOS. PROGRAMACION ] [ OB5. PROGRAMACION J

> LEYENDA AJUSTE DE LOS POTENCIOMETROS «

> MOTOR INSTALADO EN EL LADO
IZQUIERDO:

6Ap Este potenciémetro ajusta la fuerza
del motoren el cierre.

6Bp Este potencidmetro ajusta la fuerza
del motor en la apertura.
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> MOTOR INSTALADO EN EL LADO
DERECHO:

|

‘1\ | 19 6Ap Este potenciémetro ajusta la fuerza
\ \ del motor en la apertura.

6Bp Este potencidmetro ajusta la fuerza
del motoren el cierre.

/01 > Entrada para bateria (A - Positivo | B- Negativo) A
02 > Entrada para transfomador 3
<—(' 03 b Entrada para cables del motor (A-Preto | B-Vermelho) PROGRAMACION DEL MANDO «
o | 04> Dip-Switches
= | o5 Conetordecables s ,
2 o ) 1> Apretar el boton LEARN unavezy el e N
6 06 DBPOE?nEIPOLT;T_-It{OS para ajuste de forca LED LEARN se encendera. 0
oéb LEDO"rI]_EARN" 2p Precine una vez en el boton del mando O O
os b Botén“LEARN” (botdn d . que desea programar. El LED va parpadear
\09 Il (boton de programacion) tres veces, indicando el suceso de la
programacion.
NOTA: Para programar barios mandos
> DIP-SWITCHES repita el mismo proceso en cada uno de
los mando. Y [MXS4SP] [MX4SP]
ON (arriba) OFF (abajo)
Di Elautomatismo estainstaladoala |Elautomatismo esta instalado a al APAGAR TODOS LOS MANDOS <
IPT derecha del portdn (visto de dentro). |izquierda del porton(visto desde dentro)
. Activar el cierre automatico. Desactivar cierre automatico. 1>Apre'gary mantener apretado el.bo.tén LEARN durante ocho seg.u/ndos .ELLEAD
Dip 2 (tiempo de pausa de 1 minuto fijo). LEARN ira a parpadear tres veces, indicando el suceso de la operacion.
Motorline 07.A Motorline 07.B
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L 06 DIAGRAMA DE CABLEADO

> DIAGRAMA DE COMPONENTES A LA CENTRAL
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LED POWER

112[3]|4]5] VR VR2 | CONECTOR 2 (INF)- Trabaja sin fotocélu-
I I I I I I aalasls 0 . las, sin necesidad de shunt.
V+ |INFRD{ GND [PUSH| GND ° ° ® ® PUSH CONECTOR 1(Vv+)-15VDC 1.5W max.

‘ Bateria ‘ ‘ Transf.

‘ Motor ‘

Botdn de Fotocélulas MF1
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